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PRINCIPE de FONCTIONNEMENT

Commande manuelle = 15:38 §'
(capot fermé) J $
0 OO
* * L0 AUTO..?S *lt' . }h
~ nnulaton arche en
Marche forcée Arrét forcé forcage et jours fériés jours fériés

ovauna
(e

( saaj t 538 J E 538 } [ (538 ]
o .r o ‘v o 7 ° “;*

®@ OO0 Ce L OOLe

I O AUTO.&% I O AUTO. 1 O AUTO.&% I O AUTO.%

Programmation ' :
(capot ouvert) {:7 {1S:38 :
O C
i COal» O
r + v Visualisation Regroupements
Mise a I'heure Ecriture programme programmes do. jours
[Q:)Pmd'k;a] [6%4*.&! @Pm<!tau [c::»pm<lt
@00 | 000 OO |00 @
O ( O T =Y EF. s i 6 ST )
.| Marche, 22 h 30 mn Par jour et Groupement
16 h 28 mn, Mercredi tous les jours par ordre .M. M. J, V. S
[ ! . O T e ; s ow ¥
[ b2 | 3% 223 ] o 5300 ‘W *:u;.a!}
Co0ee | @ cO®| el e®
OCOamd O | @ - O (@w @
’ |O Qui 2 .I
— L— O i 3 @
O oui &« @I
O oui 5 @I
Kppui | 0ui 5 @
2 secondes ey X I® Appui 2 secondes '_C_> Non_ _ _!l
pour revenir au | — pour revenir au | () QD O
menu —!Appm bref pour ™MeMY 1 v Appui bref

continuer pour continuer



' MISE A LUHEURE et au jour courant

Votre GT1 a besoin de connaitre /’heure et /e jour. C’est & partir de ces données
qu’il saura exécutercorrectementles programmes qui lui auront été communiqués.

Opérations Vous appuyez Vous voyez Observations

Important :
A la premiere
mise en route

uniguement

SRS
CC

> 2 secondes

0 -0 =

Indispensable pour effacer
les programmes éventuel-
lement chargés lors
du contrdle en usine
de I'appareil, passer ensuite

directement & I'opération (4)

Appel du menu

OO OLD

Le GT1 propose 4 fonctions :
@ Mise a I'heure

Prc Ecriture Programme

<3 Visualisation

CEll O |5 .. 4+,

*_s¢ Groupement de jours

13 Sélection S'il s'agit d'une modification

. de I'heure ol du jour,

"Mise a ' ; - 3
I'heure” ®OOO ; ooug ¢ I"heure et le jour précédent
0 ; seront déja affichés.
SiE L
4 Ecriture Exemple :
des heures | 0 I i 1" 12 h 37 mn
et des minutes Ce®C e 31 ¢ : .
R0 ¢ Appui bref : pas a pas
=i = i J | Appui prolongé : rapide
5 5‘”5_"“'9 — = Exemple : mercredi
A OO0 @|. 123t j-! 1 = Lundi 5 Vendredi
x 5 ¢ | | 2 = Mardi 6 Samedi
oM = ) - . +/ { 3 = Mercredi 7 Dimanche
= 4 = Jeudi
6 Validation Retour au menu. Vous pouvez :
1l e MR f: : | | ® soit sélectionner une
A S A : autre fonction,
— ~ H ° * | | ® soit retourner a la marche
— = 118 paa. <F % automatigue
1 Retour a Refermer le capot
la marche A : du programmateur
automatique L L) h:‘=':‘.': :*
O -l O




ECRITURE d’un PROGRAMME

Pourcomposer le programme hebdomadaire, 24 ordres “"Marche ”ou “Arrét” peuvent étre
inscrits dans la mémoire du GT1.

® /dentiques du Lundi au Vendredi (Jours 1 & 5)

@ /dentiques les Samedi et Dimanche (Jours 6 et 7)

@® /dentiques tous les jours de la semaine (Jours 1 & 7)

® Différents tous les jours.

S/ nécessaire, les regroupements de jours déja programmeés (1, 2, 3, 4, 5 et 6, 7) peuvent
étre modifiés et personnalisés suivant vos besoins (voir chapitre “Groupement de jours”).
Dans ce cas il sera nécessaire de procéder a cette modification avant de commencer fa
programmation.

Opérations

Vous appuyez

Vous voyez

Observations

Appel du menu

LD €D

Le GT1 propose 4 choix :
@ Mise a I'heure

d’'un programme

L O

- O . z Prg Ecriture Programme
(T Y <3 Visualisation ,
% e Groupement de jours
Sélection .| Le GT1 attend I'écriture
“Ecriture ou i is d'un ordre "Marche”
modification C®O0 - AREE g sur la voie A

4 péG L]
Choix du jour Successivement :
ou groupements| () () O @ ||". @ Lundi 2 vendredi (1)
de jours o R @ Samedi et dimanche (1)
sur lequel | () ( Y ek . @ Tous les jours
I'ordre sera écrit PRG @ Jour par jour
1 = Lundi
2 = Mardi
e 3 = Mercredi
i3 4 = Jeudi
- 5 = Vendredi
; 6 = Samedi
il 7 = Dimanche
Ecriture : Exemple :
de |'ordre el b i Mise en marche
(heures OB®O ' 2e 3B s tous les jours de la
et minutes) W e | . semaine de la voie A
= e PRG £ 322 h 30 mn.
Validation . Le GT1 attend I'écriture
@t H d'un ordre "Arrét"
| Dhnias i sur la voie A
O @O | . .




Opérations

Vous appuyez

Vous voyez

Observations

Pour programmer l'ordre "ARRET”, utiliser la méme procédure. Aprés valida-
tion de I'ordre "ARRET”, le GT1 attendra un nouvel ordre “MARCHE” sur la
voie A et ainsi de suite... Pour le GT1-X02 (2 voies), passer & la voie B aprés
avoir programmé, sur /a voie A, tous les ordres nécessaires.

Passer a y _ | Vérifier que I'ordre précédent
la voie B S G i a bien été validé.
— —||? =-- -- i&|LeGT1 attend I'écriture d’un
® Ol :2| | ordre "MARCHE" ou "ARRET”
e LA e & (suivant le dernier ordre
enregistré).
e i )| MARGHE®  "ARRE
éventuel d'un : HE o "ARRET"
ordre “"MARCHE" ®OOO 2 e 25 1 48
en ordre 0 7a p :
“ARBEFer (D O L e o Y i3 Lo
inversement
Choix du
oo | O O O @[ ;
groupement ey
de jours @) @ |1,° I i
% &
! Ecriture . :
de l'ordre : ;
(heures et CO®O - 130 :
LIRS e F e B o | QORI R
L PrG )
0 Validation - . [Quand la mémoire du GT1 est
(R e W : pleine I'inscription "STOP”
% i T apparait surhl'écran.
=o 78| | Voir le paragraphe "GROUPE-
O -l O [ PRG ‘/| MENT de JOURS" afin de
raccourcir le programme
1 o Fi!’: Retour au menu. Vous pouvez :
écriture . : || ® soit sélectionner une
du programme R O - autre fonction,
OEE» O > @ soit retourner a la marche
i © Prs I Loy automatique
2 Retour a St ) : Refermer le capot
la marche T i S b du programmateur
automatique [ == S




| VISUALISATION

Pour permettre le contréle jour par jour du ou des programmes enregistrés.

Opérations

Vous appuyez

Vous voyez

Observations

1 | Appel du menu

e &1®
O e O

Le GT1 propose 4 choix :
@  Mise a I'heure
Pri Ecriture Programme
<3 Visualisation
¥~ Groupement de jours

Sélection
“visualisation”

OCO®oO
| SR S &

rl |w
o 3
' 3
o ?
D Prc <1 %9
T i il .\2,.\
o[. ‘{3
s " J &
[} 7
4 4
S < J

Visualisation du
fonctionnement de la
voie A, le lundi

l.utntgle de Heure Heure

re M s =& 2l Marche” “Arrét”

srrespondant ®OOO s 1 3 J:

~ amx ordres o : ; :
e (O C O O 5. w0
“arrét”

4 | Visualisation Le GT1 affichelefonctionnement
du jour e ey FJ (T =57 1a | | de la voie A, le mardi. Procéder
suivant [ % ||suivant(3)pourlire éventuellement

B vy b e “ % | [les heures "Marche” et "Arrét".
e S < ‘) | Pour les jours suivants procéder
suivant(4) jusqu'au retourau fundi.

5 | Visualisation Procéder suivant (3)

du programme [ (O O O O|| o s ¥ et (4) pour visualiser
de la voie B .~L[ Eoer 5 le fonctionnement
b= B | de la voie B.
@C O B
6 _ Fin de 2 - | Retour au menu. Vous pouvez :
visualisation | ) ) ) () || . : | | ® soit sélectionner une
B B : autre fonction,
O O 8 ’ | | @ soit retourner au
S ~ | @ _Pre < Ry fonctionnement automatique.
7 Retour a Refermer le capot
la marche L du programmateur.

automatique




REGROUPEMENTS de JOURS

Cette fonction doit étre utilisée si le nombre d’ordres & programmer est supérieur a

24.

Elle peut étre utilisée pour simplifier I’écriture d’un programme par réduction du
nombre d’ordres (regroupement d’ordres identiques sur plusieurs jours).

Important : La modification doit étre faite avant |’écriture des programmes. Toute
réorganisation des regroupements de jours 1 & 5 ou 6 et 7 entraine /la modification
des ordres utilisant les dit regroupements.

Opérations

Vous appuyez

Vous voyez

Observations

Appel du menu

D CECH
Ol O

Le GT1 propose 4 choix :
@ Mise a I'heure
Prc Ecriture Programme
<3 Visualisation
% s Groupement de jours

Sélection . Le GT1 propose la modification
"Redgrqupenlent @) & . du rggrpupement
e jours , e jours.
0 “Lundi & vendredi”
(B 20 + sur la voie A.
% Le lundi “clignote”.
3 Intégration 3 "Oui” “Non”
ou non du e i je veux je ne le
lundi dans le ®OOO { 13 ce jour veux pas
regroupement 8 i
souhaité S § R b L L E E
4 _Appel du == Le mardi “clignote”
jour suivant COE0sE @ - - %r:gfadt?;ns?é\)/aet?
YT e 7 ainsi de suite...
— i
5 | Validation et Le GT1 propose de modifier
passage au ( = ' | | dans I'ordre les groupements
groupement de S D) | 5 de jours préprogrammés
jours suivants OGS O P &: VoieA: % 1-5 _s¢ B-7
— | VoieB: X 1-5 .2 6-7
6 Fin de A LAk .. | De retour au menu on pourra sé-
regroupement | — ~— ~— — (| ' i | [lectionner “Prg” et utiliser dans
de jours — ~ , ¢ | | I'écriture du programme les grou-
G o ¢ | | pements de jours qui viennent
appuyez @  pPre <0 t.sy | d'étre programmés.
2 secondes (Voir écriture d'un programme).




MODIFICATION d’'un PROGRAMME

Pour modifier, ajouter, ou annuler un ordre.

Opérations Vous appuyez Vous voyez Observations

Appel du menu

Le GT1 propose 4 choix :

(e H : €5) M|§e a I'heure
' s || Prc Ecriture Programme
Ol O : : <3 Visualisation
. *"”J + s Groupement de jours
ESélection ( Le GT1 se positionne sur le
“Ecriture ou ) N 12) | premier ordre inscrit dans sa
modification Q ' Q O 2 E' E: :H:{ :8| mémoire, éventuellement le
d'un 0 g modifier (4) (5) et (6) ou
programme (Y ) £ . wee ! *J | rechercher un autre ordre (3)

Recherche de
I'ordre a

Appuyer sur la touche

L a8 autant de fois que
modiier | O O O ° 1 {5 iE|| nécessaire, pour obtenir
0 i I'ordre souhaité,
O O | PRG : puis le modifier.
Annulation Appuyer sur la touche autant
d'un ordre o :3| | de fois que nécessaire pour
CB®OO T T 7 i3] afficher ——-- (entre 23 h et
( 0 ‘2 1 0 h) a la place des heures et
O PrRG des minutes, puis valider (7).
{5 Modification Exemple :
d'un ordre e ~ :8| 7 h 15 devient 8 h 30.
(heures et Ce®C - 8 30 :al [ Modifier les heures et les
minutes) (YD ¥ ik "'| minutes, puis valider (7).
$ PRG
|6 Ajouter = : Appuyer sur la touche
un ordre e 8 autant de fois que
e 1 g e nécessaire pour trouver
3= A & un pas libre (———-)
O O |- . | e
- 7 Choisir la voie sur laquelle
E :8l (lI'ordre est @ programmer puis
O00e : g 50 : I'écrire et le valider (7).
s il 7 Exemple :
RS S8 7S | (R - Voie B arrét 2 18 h 50
du lundi au vendredi




Opérations Vous appuyez Vous voyez Observations
7 Validation ’ . | Aprés validation, le GT1
G C )€ ) % :8/ | affiche I'ordre suivant
el e 55 inscrit dans sa mémaire.
OO | . + -
L PRG
8 Fin de o . | Retour au menu. Vous pouvez :
modifications | (O (O (O O o : | | ® soit sélectionner une
\ : autre fonction,
O O |- " | | ® soit retourner au
2 secondes (© Pe < %oy fonctionnement automatigue
9 Retour a Refermer le capot du
la marche ' : programmateur
: S G
automatique SR i < lbee 5'
Ca» O |
{
Vous voyez Faire ou vérifier Vous voyez Faire ou vérifier
- Ne pas laisser le GT1 dans | | — — | Vous pouvez :
e | Giiaie ggT cette position. Presser2 sec. | | | , : || ® Soitsélectionnerunedes
.t v ¢8| surlatouche “—" (retour . : fonctions du menu.
0 7 | | au menu) suivi d'une pres- ° 7 | | ® Soitreveniralamarche
e 4 Y| sion bréve (retouraufonc- | | @ pee < % automatique en ap-
tionnement normal). puyant sur “—7".
¥ . | Votre GT1 est forcé en || — —. | Si le programme exécuté
= a.oL 3 || ‘Marche”, "Arrét"ou"Jours | | 1p0 ;. gy || n'est pas correct, le vérifier
a0 D730 :®|| fériés”. Appuyersurlatou- | [ (= TWPDTT 2@ };::g:{ufgtr:a&)jﬁ} eérve(nm't‘t;tt;ll
., :he tAUTO ;Loutrrevem:au | | fication de programme),
! : onctionnement normal. sinon appuyer sur "CL".
j Encasdepannedecourant | | - — | — Laffichage est correct,
" a.an y >2 24 hou de pressionsur | || (f.=w ¢ | | mais pasdaction possible
; A CL", le GT1 indique par |||, tid 30 <= | surleclavier. Appuyer "CL".
o ¢ | | clignotement "0.007, I'ef- | | | - - Les sorties ne prennent
T +| | facement total de la mé- as |'état "Marche”. Véri-
3 — | moire. Le reprogrammer. ~ | fier la tension.
i ) | Vérifier la tension d'alimen- | | (== +a) | Appuyersurlatouche "CL”
0 i || tationsurleshornes 1 et2. ° 1G6:92 || I'aide d'un crayon pour
! ¢ | | Elle doit &tre compriseen- | || ' <" 4% is | effacer ce qui a eté enre-
4 " 1| tre 195 Vet264 V.Sielle gistré dansvotre GT1, puis
L est correcte, appuyer sur || | . ___J | refaire la programmation
Ecran vide "CL. Anomalies d'affichage | compléte de I'appareil.




COMMANDE MANUELLE

Pour anticiper ou prolonger momentanément la marche ou l'arrét d’un récep-
teur ou programmer exceptionnellement un jour “normal” en jour “férié”.

Opérations

Vous appuyez

Vous voyez

Observations

1 Anticiper
la marche

@O OO

I O AUTO.»%

i
)

&
it
3

MOV BN

La veie était a l'arrét

2 Anticiper
Iarrét

o

La voie était en marche

3 Prolonger
la marche

Prolonger
Iarrét

D
(O
oo

7

La voie était déja
en marche

 La voie était déja
a l'arrét

seule voie
(GTI-X02)

Commander une

2
o
O

Ouvrir le capot pour réaliser
la commande et le refermer
apres
18" appui — Voie A
2% appui — Voie B

Programmer
un jour
férié

NN ON -

Placer I'index clignotant en face
du premier jour de la période
férié. Les jours suivants auront
le programme du dimanche.
Pourannulerceforcage,appuyer
sur "AUTO".

Revenir au
programme
normal

i
B

Aprés un forcage marche ou ar-
rétle retour a lamarche normale
est automatique dés |'ordre sui-
vant. Aprés un forcage "jour férié"
le retour a lamarche normale n’est
réalisé qu‘aprésappuisur"AUTO".
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Exemple de raccordement

RACCORDEMEN TS avec 2 thermostats T1 et T2

{T2]

p-—‘ﬁ R 2 3 [ s 1 3 Al 5 A @)
K ©O8 80 e or

O F HE ),JD 260V ‘ISOV- e e @ @
o A ' 39 s?nig‘n ‘:: :;";?
o/ GC1-mad C1-m22
S AT ©©,6 6 8
fet] | ©99922] 2 4+ m e ] (086

N

INSTALLATION

Placer de préférence le GT1-X dans le bas du tableau avec les produits électroniques et /'espacer
d’un demi-module des autres appareils (contacteurs, porte-fusibles). Vérifier que la température
intérieure du tableau n’excéde pas 50 °C.

Sivous qt/'//'sez le fou les) contact(s) de votre GT 1 & 10 A sans relayage (voir caractéristiques
des sorties). Utiliser de préférence des conducteurs de 4 mm<2 de section dans le coffret.

Placer votre tableau modulaire a hauteur suffisante pour assurer une lecture facile de I’écran
et une manipulation aisée.

Remarque : Les sorties A et B sont associables & tous les contacteurs pour commander pompes,
moteurs, éclairage, chauffage etc...

CARACTERISTIQUES

Nombre de voies GT1-X01 1 voie
GT1-X02 2 voies
Nombre de commutation GT1-X01 et GT1-X02 24 ordres
Autonomie GT1-X01 et GT1-X02 24 heures- > 1000 h (25° C) avec GT1-A01
Alimentation GT1-X01 et GT1-X02 220/240 V - 50/60 Hz
Quartz GT1-X01 et GT1-X02 32,768 kHz, précision 5 mn/an
Consommation GT1-X01 et GT1-X02 7 VA
Température de fonctionnement GT1-X01 et GT1-X02 — 20 °C & + 45 0C
Caractéristiques des sorties (relais inverseurs) Voie A Voie B
Courant alternatif AC1 (circuit résistif) 10 A-250V 2A-250V
AC11 (circuit commande) 05 A-250V 0,1 A-250V
Courant continu Maxi - 1A-48V
Mini - 0,1A-24V
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